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1. Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине, соотнесенных с планируемыми результатами освоения основной профессиональной образовательной программы (ОПОП) бакалавриата
Компетенции обучающегося, формируемые в результате освоения дисциплины:
	Код компетенции. Этап формирования компетенции
	Формулировка компетенции
	Планируемые результаты обучения(индикаторы достижения компетенции)

	ОПК-2
Основной
	Владение научными основами технологических процессов в области эксплуатации транспортно-технологических машин и комплексов
	Знать:
научные основы технологических процессов в области эксплуатации транспортно-технологических машин и комплексов.

Уметь:
применять технологии ремонта с применением металлорежущих станков.

Владеть навыками (опытом деятельности):
навыками технологических процессов в области эксплуатации транспортно-технологических машин и комплексов

	ПК-41
Основной
	Способность использовать современные конструкционные материалы в практической деятельности по техническому обслуживанию и текущему ремонту транспортных и транспортно-технологических машин и оборудования
	Знать:
современные конструкционные материалы в практической деятельности по техническому обслуживанию и текущему ремонту транспортных и транспортно-технологических машин и оборудования

Уметь:
 использовать современные конструкционные материалы в практической деятельности по техническому обслуживанию и текущему ремонту транспортных и транспортно-технологических машин и оборудования



Владеть навыками (опытом деятельности):
навыками применения современных конструкционных материалов.

	ПК-42
Основной
	Способность использовать в практической деятельности технологии текущего ремонта и технического обслуживания транспортных и транспортно-технологических машин и оборудования на основе использования новых материалов и средств диагностики
	Знать:
Металлорежущее оборудование, необходимое для выполнения  технологии текущего ремонта и технического обслуживания транспортных и транспортно-технологических машин и оборудования.

Уметь:
применять металлорежущее оборудование и технологии текущего ремонта и технического обслуживания транспортных и транспортно-технологических машин и оборудования.

Владеть навыками (опытом деятельности):
навыками применения металлорежущего оборудования и технологии текущего ремонта и технического обслуживания транспортных и транспортно-технологических машин и оборудования.


2. Место дисциплины в структуре ОПОП бакалавриата и язык преподавания
Дисциплина Металлорежущие станки и инструменты для ремонта агрегатов машин входит в вариативную часть учебного плана основной образовательной программы бакалавриата по данному направлению подготовки и является дисциплиной по выбору.
Согласно учебному плану дисциплина проводится в 6 семестре.
Изучение дисциплины опирается на знания, умения и навыки, приобретенные при освоении образовательной программы предыдущего уровня , а также при изучении дисциплин: Физика, Математика, Технология конструкционных материалов.
Язык преподавания – русский

3. Виды учебной работы и тематическое содержание
Общая трудоемкость дисциплины составляет 2 зач. ед. или 72 ак. час.

3.1 Виды учебной работы
	Виды учебной работы
	Объем в академических часах

	Общая трудоемкость дисциплины по учебному плану
	72

	В том числе:
	

	Контактная работа (работа во взаимодействии с преподавателем). Всего
	42

	В том числе:
	

	Лекции (Л)
	14

	Практические занятия (Пр)
	-

	Лабораторные занятия (Лаб)
	28

	Вид промежуточной аттестации
	зачет.

	Самостоятельная работа обучающихся (СР) (всего)
	30

	В том числе:

	Самостоятельное изучение разделов дисциплины, подготовка к занятиям

	Подготовка к промежуточной аттестации


3.2. Краткое содержание дисциплины по разделам и видам учебной работы
	№ п/п
	Раздел дисциплины
(тематический модуль)
	Трудоемкость
по видам учебных занятий
(в академических часах)
	Оценочное средство

	
	
	Всего
	Лекции
	Практические занятия
	Лабораторные занятия
	Самостоятельная работа обучающихся
	

	Семестр № 6

	1
	Классификация, маркировка, общее устройство и кинематика металлорежущих станков.
	8
	2
	0
	4
	2
	Зачёт

	2
	Станки токарной группы.
	10
	2
	0
	4
	4
	Зачёт

	3
	Станки фрезерной группы.
	14
	2
	0
	8
	4
	Зачёт.

	4
	Станки сверлильно-расточной группы.
	10
	2
	0
	4
	4
	Зачёт

	5
	Станки строгально-протяжной группы.
	6
	2
	0
	4
	0
	Зачёт.

	6
	Резьбообрабатывающие и зубообрабатывающие станки.
	6
	2
	0
	0
	4
	Зачёт

	7
	Отрезные станки.
	6
	1
	0
	0
	5
	Зачёт

	8
	Шлифовальные станки.
	12
	1
	0
	4
	7
	Зачёт

	Вид промежуточной аттестации в семестре: зачет.

	Итого:
	72
	14
	0
	28
	30
	


3.3. Содержание аудиторных занятий
Содержание лекционных занятий
	№ раздела
	№ лекции
	Основное содержание лекций
	Количество часов
	В т.ч. с
использованием
ДОТ (*)

	Семестр № 6

	1
	1.1
	Классификация и маркировка станков.
	2
	0

	2
	2.1
	Назначение и виды обрабатываемых поверхностей. Токарно-винторезные, токарные, лобовые  станки, токарно-карусельные, токарно-револьверные станки.
	2
	0

	3
	3.1
	Назначение и виды обрабатываемых поверхностей. Горизонтально-фрезерные, вертикально-фрезерные и продольно-фрезерные станки.
	2
	0

	4
	4.1
	Назначение и виды обрабатываемых поверхностей. Сверлильные и расточные станки.
	2
	0

	5
	5.1
	Назначение и виды обрабатываемых поверхностей. Строгальные, долбёжные и протяжные станки.
	2
	0

	6
	6.1
	Резьбообрабатывающие и зубообрабатывающие станки. Устройство и типы стаков. Особенности применения станков . 
	2
	0

	7
	7.1
	Механическая резка металлов. Станки, оборудование и инструмент.
	1
	0

	8
	8.1
	Назначение и виды обрабатываемых поверхностей. Устройство и типы шлифовальных станков. Особенности применения.  
	1
	0

	Итого:
	14
	0


Содержание лабораторных занятий
	№ раздела
	№ занятия
	Основное содержание
	Количество часов
	В т.ч. с
использованием
ДОТ (*)

	Семестр № 6

	1
	1.1
	Типовые механизмы приводов станков
	4
	0

	2
	2.1
	Измерение углов токарного резца.
	4
	0

	3
	3.1
	Настройка делительной головки на деление окружности и обработку винтовых канавок.
	4
	0

	3
	3.2
	Измерение геометрических параметров и конструктивных элементов фрезы.
	4
	0

	4
	4.1
	Измерение геометрических параметров и конструктивных элементов спирального сверла.
	4
	0

	5
	5.1
	Станки строгальной группы. Расчет режима резания при строгании.
	4
	0

	8
	8.1
	Плоскошлифовальные станки и инструмент, применяемый для работы на них.
	4
	0

	Итого:
	28
	0


3.4. Организация самостоятельной работы обучающегося
	№ раздела
	Задания для самостоятельной работы
	Количество часов
	В т.ч. с
использованием
ДОТ (*)

	Семестр № 6

	1
	Изучить основные узлы и механизмы станочных систем.
	2
	0

	2
	Изучить режущий инструмент, применяемый на станках токарной группы.
	4
	0

	3
	Изучить режущий инструмент, применяемый на станках фрезерной группы.
	4
	0

	4
	Изучить режущий инструмент, применяемый на станках сверлильно-расточной группы.
	4
	0

	6
	Освоить режущие инструменты для нарезания зубчатых колес.
	4
	0

	7
	Изучить технологическое оборудование, используемое для резки металла.
	5
	0

	8
	Подготовка к зачету
	7
	0

	Итого:
	30
	0


4. Образовательные технологии по дисциплине
Основной формой освоения материала курса является самостоятельная работа студентов с литературой и другими источниками, а также выполнение лабораторных работ. Программа курса предусматривает 14 часов лекций, читаемых с использованием презентации, в классах, оборудованных мультимедийным оборудованием. В соответствии с требо­ваниями ФГОС ВО по направлению подготовки "Эксплуатация транспортно-технологических машин и комплексов" для реализа­ции компетентностного подхода с целью формирования и развития профессиональных навыков студентов при преподавании дисциплины используются интерактивные формы занятий - лабораторные занятия. Лабораторные занятия проходят по мере изучения сту­дентами теоретического материала.
5. Оценочные средства для текущего контроля успеваемости, промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине
5.1. Текущий контроль осуществляется преподавателем дисциплины при проведении занятий в форме: конспект.
Оценочные средства для текущего контроля.
Конспект
Конспект это продукт самостоятельной работы обучающегося, отражающий основные идеи заслушанной лекции.Перечень тем:1. Классификация и маркировка станков.2. Назначение и виды обрабатываемых поверхностей. Токарно-винторезные, токарные, лобовые станки, токарно-карусельные, токарно-револьверные станки. 3. Назначение и виды обрабатываемых поверхностей. Горизонтально-фрезерные, вертикально-фрезерные и продольно-фрезерные станки. 4. Назначение и виды обрабатываемых поверхностей. Сверлильные и расточные станки. 5. Назначение и виды обрабатываемых поверхностей. Строгальные, долбёжные и протяжные станки. 6. Резьбообрабатывающие и зубообрабатывающие станки. Устройство и типы стаков. Особенности применения станков . 7. Механическая резка металлов. Станки, оборудование и инструмент.8. Назначение и виды обрабатываемых поверхностей. Устройство и типы шлифовальных станков. Особенности применения.Критерии оценки зачтено/не зачтено«Зачтено» выставляется обучающемуся, если он посещал все лекции, предусмотренные рабочей программой. Если были пропущены лекции по уважительной причине, предусмотренные рабочей программой, и полностью их восстановил в конспекте.
«Не зачтено» выставляется, если обучающимся были пропущены лекции по уважительной причине, предусмотренные рабочей программой, и полностью не были восстановлены в конспекте.

5.2. Промежуточная аттестация проводится в виде:

Зачет
Зачет проводится в виде собеседования студентов. Во время зачета студент должен правильно ответить на два заданных ему вопрос из перечня вопросов.
Перечень вопросов к зачету:1. Работы, выполняемые на токарных станках.2. Узлы токарно-винторезного станка (коробка скоростей, суппорт, коробка3. подач, фартук, задняя бабка), их назначение и устройство, кинематическая4. схема, наладка станков на нарезание резьбы и обработку конусов.5. Токарно-винторезный станок мод. 1К626. Токарные станки с ЧПУ и многоцелевые токарные станки.7. Конструктивные особенности токарных станков с ЧПУ.8. Приводы главного движения и шпиндельные узлы. Приводы подач.9. Оснастка токарных станков с ЧПУ, револьверные головки, люнеты.10. Револьверная головка с вращением всех инструментов.11. Токарно-револьверные станки, их разновидности.12. Особенности конструкции узлов токарно-револьверных станков. Варианты револьверных головок13. Токарные карусельные и лобовые станки, их назначение, устройство и14. область применения.15. Компоновка токарно-карусельных станков конструкция узлов (Столы, главный привод, суппорты и поперечины )16. Внутришлифовальные станки. Компоновки.17. Плоскошлифовальные станки. Устройство, основные элементы, конструкция узлов.18. Режущий инструмент, применяемый на станках седьмой группы.19. Станки для обработки зубчатых колес лезвийным инструментом.20. Способы обработки зубчатых колес на зубофрезерных станках.21. Методы образования зубьев конических колес.22. Резьбонакатные станки.23. Станки, работающие резьбонарезными головками. 24. Станки для нарезания резьбы метчиками.25. Универсальные делительные головки.26. Горизонтально-фрезерные станки. Устройство, основные элементы, конструкция узлов.27. Вертикально-фрезерные станки. Устройство, основные элементы, конструкция узлов.28. Продольно-фрезерные станки. Устройство, основные элементы, конструкция узлов.29. Копировально-фрезерные станки. Устройство, основные элементы, конструкция узлов.30. Шпоночно-фрезерные станки Устройство, основные элементы, конструкция узлов.31. Строгальные станки. Устройство, основные элементы, конструкция узлов.32. Разновидности продольно-строгальных станков.33. Долбежные станки. Устройство, основные элементы, конструкция узлов. Механизм вращающейся кулисы.34. Горизонтально-протяжные станки для внутреннего протягивания.35. Вертикально-протяжные станки для внутреннего протягивания.36. Вертикально-протяжные станки для наружного протягивания.37. Токарные станки с ЧПУ и многоцелевые токарные станки. Общие сведения назначение, классификация, виды выполняемых работ.38. Станки сверлильно-расточной группы. Назначение, техническая характеристика, основные механизмы, движения в станке, кинематика и наладка. Стол плавающий, сверлильная головка39. Вертикально- и радиально-сверлильные станки. Назначение, техническая характеристика, основные механизмы, движения в станке, кинематика и наладка.40. Горизонтально-расточные станки. Схемы обработки различных поверхностей на горизонтально-расточном станке. Кинематическая схема станка.
Критерии оценивания:
Критерии оценки:
«Зачтено» выставляется обучающемуся, если он ответил на 2 вопроса и показал достаточно прочные знания основных положений учебной дисциплины, умение самостоятельно решать конкретные практические задачи, предусмотренные рабочей программой, ориентироваться в рекомендованной справочной литературе, умеет правильно оценить полученные результаты.
«Не зачтено» выставляется обучающемуся, если при ответе только на 1 вопрос из перечня вопросов выявились существенные пробелы в знаниях основных положений учебной дисциплины, неумение с помощью преподавателя получить правильное решение конкретной практической задачи из числа предусмотренных рабочей программой учебной дисциплины.

Подробно средства оценивания для проведения промежуточной аттестации обучающихся приведены в Фонде оценочных средств по данной дисциплине.
6. Методические рекомендации обучающимся по дисциплине, в том числе для самостоятельной работы
Виды занятий
В рамках изучения дисциплины предполагаются следующие виды занятий: лекции, лабораторные занятия и зачет.
Лекции проходят с начала семестра. Лабораторные занятия проходят еженедельно. При этом предусматривается 42 часа аудиторной и 30 часов самостоятельной работы. Самостоятельная работа заключается в изучении ряда вопросов с использованием источников, включенных в список литературы по дисциплине.
Оценка результатов работы
При оценке работы студента учитывается ряд критериев, в том числе посещение лекций и результаты лабораторных занятий (выполнение отчетов). Окончательное решение об аттестации по дисциплине принимается на зачете по результатам ответа студентом на 2 вопроса из имеющегося списка вопросов.
7. Методические рекомендации преподавателям по дисциплине
При реализации работы со студентами по дисциплине "Металлорежущие станки и инструменты для ремонта агрегатов машин" следует руководствоваться данными, входящими в данную рабочую программу. Аудиторная нагрузка включает следующие виды занятий: лекции, лабораторные занятия. Лекции проходят с начала шестого семестра раз в две недели, лабораторные занятия - еженедельно. В течение семестра 4-5 раз проводится контроль посещаемости, в случайные дни, желательно равномерно в семестре. Содержание лабораторных занятий включает изучение ряда теоретических вопросов по пройденному материалу.
При выполнении самостоятельной работы студенты используют источники, приведенные в списке рекомендуемой литературы. Важным условием является организация и контроль самостоятельной работы студентов со стороны преподавателя и проверка знания материала при помощи текущих опросов.
При оценке работы студента учитывается ряд критериев, в том числе посещение лекций и результаты лабораторных занятий (выполнение отчетов). Окончательное решение об аттестации по дисциплине принимается на зачете по результатам ответа студентом на 2 вопроса из имеющегося списка вопросов.
8. Учебно-методическое и информационное обеспечение дисциплины
Библиографический список документов
8.1. Основная литература:
1. Сибикин, М.Ю. Металлорежущее оборудование машиностроительных предприятий : учебное пособие / М.Ю. Сибикин. - Москва ; Берлин : Директ-Медиа, 2015. - 564 с. : ил., схем., табл. - ISBN 978-5-4458-5747-1 ; То же [Электронный ресурс]. - URL: http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=233704
2. Технология конструкционных материалов : Учебник для студентов машиностроит. вузов / А.М. Дальский [и др.] ; Под общ. ред. А.М. Дальского ; Науч. ред. Г.А. Нуждин. - 5-е изд.. испр. - Москва : Машиностроение, 2003. - 511 с. : ил.

8.2. Дополнительная литература:
Завистовский, С.Э. Обработка материалов и инструмент: практикум : учебное пособие / С.Э. Завистовский. - Минск : РИПО, 2014. - 168 с. : табл., схем., ил. - Библиогр. в кн. - ISBN 978-985-503-350-0 ; То же [Электронный ресурс]. - URL: http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=46370
Металлорежущие станки : учебник для студентов вузов, обучающихся по направлению подготовки "Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств" / В. Д. Ефремов [и др.]. - 5-е изд., перераб. и доп. - Старый Оскол : ТНТ, 2010. - 695 с. : ил.
Мычко, В.С. Слесарное дело : учебное пособие / В.С. Мычко. - Минск : РИПО, 2015. - 217 с. : схем., табл., ил. - Библиогр. в кн. - ISBN 978-985-503-505-4 ; То же [Электронный ресурс]. - URL: http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=463647
Оборудование машиностроительных производств: практикум / сост. С.А. Сидоренко, В.А. Черниговский, М.С. Мелихова, В.В. Иванов и др. - Ставрополь : СКФУ, 2015. - 92 с. : ил. - Библиогр. в кн. ; То же [Электронный ресурс]. - URL: http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=458136
Обработка материалов резанием : учебное пособие / И.Н. Шепелева, С.В. Гиннэ, А.П. Руденко, Л.И. Земляков ; Министерство образования и науки РФ, ФГБОУ ВПО «Сибирский государственный технологический университет». - Красноярск : СибГТУ, 2012. - Ч. 2. - 213 с. : ил., табл., схем. - Библиогр. в кн. ; То же [Электронный ресурс]. - URL: http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=428885
Солнцев, Ю.П. Технология конструкционных материалов : учебник для вузов / Ю.П. Солнцев, Ю.П. Ермаков, В.Ю. Пирайнен. - 3-е изд., перераб. и дополн. - Санкт-Петербург : Химиздат, 2006. - 504 с. - ISBN 5-93808-126-2 ; То же [Электронный ресурс]. - URL: http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=102721
Технология конструкционных материалов : Метод.указ.для студентов спец.1704,3113 днев.,веч.,заоч.отд-ний / Петрозавод.гос.ун-т ; Сост.В.В.Шильников,А.Э.Египти. - Петрозаводск, 1993. - 39 с.
Технология конструкционных материалов : метод. указ. по выполнению лаб. работ для студентов специальности 17.04 "Машины и оборудование лесного комплекса" / Петрозав. гос. ун-т им. О. В. Куусинена ; [сост.: А. В. Питухин, А. Э. Эгипти]. - Петрозаводск, 1990. - 39 с.
8.3. Программное обеспечение и Интернет-ресурсы:
Обучающиеся и преподаватели ПетрГУ имеют доступ к ряду электронных библиотечных систем, к которым подключена Научная библиотека университета. Для электронных ресурсов используется лицензионное программное обеспечение.
Для поиска учебной и научной литературы обучающиеся используют следующие ЭБС:• Электронная библиотека Республики Карелия http://elibrary.karelia.ru/• Электронная библиотечная система «Университетская библиотека онлайн» http://biblioclub.ru/• Электронная библиотечная система «Консультант студента. Студенческая электронная библиотека» http://www.studentlibrary.ru• другие базы данных, размещенные на сайте Научной библиотеки ПетрГУ в разделе «Электронные журналы и базы данных» http://library.petrsu.ru/collections/bd.shtml.
8.4. Информационное обеспечение дисциплины в системе электронного (дистанционного) обучения
Рабочая программа дисциплины «Металлорежущие станки и инструменты для ремонта агрегатов машин» для обучающихся по направлению подготовки бакалавриата 23.03.03 Эксплуатация транспортно-технологических машин и комплексов размещена на Образовательном портале ПетрГУ.
9. Материально-техническое обеспечение дисциплины
Материально-техническая база ПетрГУ обеспечивает проведение всех видов дисциплинарной и междисциплинарной подготовки, практической и научно-исследовательской работы обучающихся, предусмотренных учебным планом и соответствует действующим санитарным и противопожарным правилам и нормам.
Минимально-необходимый перечень для информационно-технического и материально-технического обеспечения дисциплины:
· аудитория для проведения лекционных и практических занятий, оснащенная рабочими местами для обучающихся и преподавателя, доской, мультимедийным оборудованием;
· библиотека с читальным залом и залом для самостоятельной работы обучающегося, оснащенная компьютером с выходом в Интернет, книжный фонд которой составляет специализированная научная, учебная и методическая литература, журналы (в печатном или электронном виде);
Лаборатория станков в лабораторном корпусе по адресу Пр. А.Невского 58.
Дата «_____» _________ 2020 г.
