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1. Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине, соотнесенных с планируемыми результатами освоения основной профессиональной образовательной программы (ОПОП) бакалавриата
Компетенции обучающегося, формируемые в результате освоения дисциплины:
	Код компетенции. Этап формирования компетенции
	Формулировка компетенции
	Планируемые результаты обучения(индикаторы достижения компетенции)

	ОПК-5
Основной
	Способен работать с нормативно-технической документацией, связанной с профессиональной деятельностью, с учетом стандартов, норм и правилКомментарий:Данная дисциплина участвует в формировании  компетенции ОПК-5 наряду с дисциплинами: Технология объемной и листовой штамповки (О), Металлорежущие станки и инструменты (О), Системы ЧПУ промышленного оборудования (О), Метрология, стандартизация и сертификация (О), Автоматика и автоматизация производственных процессов (О), Грузоподъемные машины (О), Инженерная графика (НО), Детали машин и основы конструирования (О), Сопротивление материалов (О), Производственная практика (О), Производственная практика (О), Подготовка к процедуре защиты и защита ВКР (И), Машинная графика (О), Нормирование точности (О).
	ОПК-5.1. Знает содержание нормативных правовых актов в области профессиональной деятельности, практику их применения, нормы профессиональной этики;

ОПК-5.2. Знает проблемы современной стандартизации, метрологии и сертификации, а также основные пути их решения, определенные национальными и международными нормативными документами;

ОПК-5.3. Осуществляет поиск и анализ необходимой нормативно-правовой документации для составления технической документации в области профессиональной деятельности;

ОПК-5.4. Способен обобщать, разрабатывать и представлять техническую документацию, связанную с профессиональной деятельностью.

	ОПК-9
Основной
	Способен внедрять и осваивать новое технологическое оборудованиеКомментарий:Данная дисциплина участвует в формировании  компетенции ОПК-9 наряду с дисциплинами: Технологии и оборудование сварочного производства (О), Сервисное обслуживание и монтаж оборудования (О), Металлорежущие станки и инструменты (О), Системы ЧПУ промышленного оборудования (О), Гидропривод технологических машин (О), Технология конструкционных материалов (Н), Производственная практика (О), Подготовка к процедуре защиты и защита ВКР (И).
	ОПК-9.1. Анализирует документацию, описывающую технические характеристики, технологические возможности, принципы работы нового технологического оборудования;

ОПК-9.2. Умеет проводить обследование технического и технологического уровня оснащения рабочих мест;

ОПК-9.3. Владеет навыками разработки плана внедрения нового технологического оборудования.

	ОПК-13
Основной
	Способен применять стандартные методы расчета при проектировании деталей и узлов изделий машиностроенияКомментарий:Данная дисциплина участвует в формировании  компетенции ОПК-13 наряду с дисциплинами: Металлорежущие станки и инструменты (О), Метрология, стандартизация и сертификация (О), Сварка полимерных материалов (О), Производственная практика (НО), Подготовка к процедуре защиты и защита ВКР (И).
	ОПК-13.1. Имеет представление о стандартных методах расчета при проектировании изделий машиностроения;

ОПК-13.2. Умеет проводить расчеты при проектировании деталей и узлов изделий машиностроения с использованием стандартных методов;

ОПК-13.3. Анализирует результаты расчетов при проектировании деталей и узлов изделий машиностроения.


2. Место дисциплины в структуре ОПОП бакалавриата и язык преподавания
Дисциплина Металлорежущие станки и инструменты входит в обязательную часть учебного плана основной образовательной программы бакалавриата по данному направлению подготовки и является обязательной для изучения дисциплиной.
Согласно учебному плану дисциплина проводится в 3, 4 семестре.
Изучение дисциплины опирается на знания, умения и навыки, приобретенные при освоении образовательной программы предыдущего уровня , а также при изучении дисциплин: 
Язык преподавания – русский

3. Виды учебной работы и тематическое содержание
Общая трудоемкость дисциплины составляет 4 зач. ед. или 144 ак. час.

3.1 Виды учебной работы
	Виды учебной работы
	Объем в академических часах

	Общая трудоемкость дисциплины по учебному плану
	144

	В том числе:
	

	Контактная работа (работа во взаимодействии с преподавателем). Всего
	18

	В том числе:
	

	Лекции (Л)
	14

	Практические занятия (Пр)
	4

	Лабораторные занятия (Лаб)
	-

	Вид промежуточной аттестации
	экзамен.

	Самостоятельная работа обучающихся (СР) (всего)
	126

	В том числе:

	Самостоятельное изучение разделов дисциплины, подготовка к занятиям

	Подготовка к промежуточной аттестации


3.2. Краткое содержание дисциплины по разделам и видам учебной работы
	№ п/п
	Раздел дисциплины
(тематический модуль)
	Трудоемкость
по видам учебных занятий
(в академических часах)
	Оценочное средство

	
	
	Всего
	Лекции
	Практические занятия
	Лабораторные занятия
	Самостоятельная работа обучающихся
	

	Семестр № 3

	1
	Классификация, маркировка, общее устройство и кинематика металлорежущих станков.
	36
	2
	0
	0
	34
	Конспект; Экзамен

	Вид промежуточной аттестации в семестре: 

	Семестр № 4

	2
	Станки токарной группы.
	16
	2
	2
	0
	12
	Конспект; Экзамен

	3
	Станки фрезерной группы.
	18
	2
	0
	0
	16
	Конспект; Экзамен

	4
	Станки сверлильно-расточной группы.
	15
	2
	2
	0
	11
	Конспект; Экзамен

	5
	Станки строгально-протяжной группы.
	8
	2
	0
	0
	6
	Конспект; Экзамен

	6
	Резьбообрабатывающие и зубообрабатывающие станки.
	7
	2
	0
	0
	5
	Конспект; Экзамен

	7
	Шлифовальные станки.
	44
	2
	0
	0
	42
	Конспект; Экзамен

	Вид промежуточной аттестации в семестре: экзамен.

	Итого:
	144
	14
	4
	0
	126
	


3.3. Содержание аудиторных занятий
Содержание лекционных занятий
	№ раздела
	№ лекции
	Основное содержание лекций
	Количество часов
	В т.ч. с
использованием
ДОТ (*)

	Семестр № 3

	1
	1.1
	Классификация и маркировка станков.
	2
	0

	Семестр № 4

	2
	2.1
	Назначение и виды обрабатываемых поверхностей. Токарно-винторезные, токарные, лобовые  станки, токарно-карусельные, токарно-револьверные станки.
	2
	0

	3
	3.1
	Назначение и виды обрабатываемых поверхностей. Горизонтально-фрезерные, вертикально-фрезерные и продольно-фрезерные станки.
	2
	0

	4
	4.1
	Назначение и виды обрабатываемых поверхностей. Сверлильные и расточные станки.
	2
	0

	5
	5.1
	Назначение и виды обрабатываемых поверхностей. Строгальные, долбёжные и протяжные станки.
	2
	0

	6
	6.1
	Резьбообрабатывающие и зубообрабатывающие станки. Устройство и типы станков. Особенности применения станков.
	2
	0

	7
	7.1
	Назначение и виды обрабатываемых поверхностей. Устройство и типы шлифовальных станков. Особенности применения.
	2
	0

	Итого:
	14
	0


Содержание практических (или семинарских) занятий
	№ раздела
	№ занятия
	Основное содержание
	Количество часов
	В т.ч. с
использованием
ДОТ (*)

	Семестр № 4

	2
	2.1
	Расчет рациональных режимов обработки на токарных станках.
	2
	0

	4
	4.1
	Расчет и табличное определение режимов резания при сверлении отверстий на станках сверлильно-расточной группы.
	2
	0

	Итого:
	4
	0


3.4. Организация самостоятельной работы обучающегося
	№ раздела
	Задания для самостоятельной работы
	Количество часов
	В т.ч. с
использованием
ДОТ (*)

	Семестр № 3

	1
	Изучить основные узлы и механизмы станочных систем.
	12
	0

	1
	Повторить кинематику металлорежущих станков. Уравнение кинематического баланса.
	10
	0

	1
	Изучить технику безопасности и охрана окружающей среды при обработке заготовок на металлорежущих станках.
	12
	0

	Семестр № 4

	2
	Повторить виды режущего инструмента, применяемого на станках токарной группы.
	6
	0

	2
	Изучить обработку заготовок на токарных станках с ЧПУ
	6
	0

	3
	Изучить режущий инструмент, применяемый на станках фрезерной группы.
	5
	0

	3
	Изучить шпоночно-фрезерные станки.
	6
	0

	3
	Изучить копировально-фрезерные станки.
	5
	0

	4
	Повторить виды режущего инструмента, применяемого на станках сверлильно-расточной группы.
	5
	0

	4
	Изучить станки сверлильно-расточной группы с ЧПУ и их особенности. Перспективы развития сверлильных и расточных станков с ЧПУ.
	6
	0

	5
	Повторить виды режущего инструмента, применяемого на станках седьмой группы.
	6
	0

	6
	Изучить режущие инструменты для нарезания зубчатых колес.
	5
	0

	7
	Ознакомиться с автоматизацией обработки заготовок шлифованием.
	5
	0

	7
	Изучить технологию механической резки металлов. Станки, оборудование и инструмент.
	5
	0

	7
	Изучить показатели технического уровня станочного оборудования.
	5
	0

	7
	Подготовка к экзамену.
	27
	0

	Итого:
	126
	0


4. Образовательные технологии по дисциплине
Основной формой освоения материала курса является самостоятельная работа студентов с литературой и другими источниками. Программа курса предусматривает лекции, практические и лабораторные работы. В соответствии с требованиями ФГОС ВОпо направлению подготовки "Технологические машины и оборудование" для реализации компетентностного подхода с целью формирования и развития профессиональных навыков студентов при преподавании дисциплины используются интерактивные формы занятий в ходе проведения лекций и практик.
5. Оценочные средства для текущего контроля успеваемости, промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине
5.1. Текущий контроль осуществляется преподавателем дисциплины при проведении занятий в форме: конспект.
Оценочные средства для текущего контроля.
Конспект
Перечень тем:
1. Классификация и маркировка станков.
2. Назначение и виды обрабатываемых поверхностей. Токарно-винторезные, токарные, лобовые станки, токарно-карусельные, токарно-револьверные станки.
3. Назначение и виды обрабатываемых поверхностей. Горизонтально-фрезерные, вертикально-фрезерные и продольно-фрезерные станки.
4. Назначение и виды обрабатываемых поверхностей. Сверлильные и расточные станки.
5. Назначение и виды обрабатываемых поверхностей. Строгальные, долбёжные и протяжные станки.
6. Резьбообрабатывающие и зубообрабатывающие станки. Устройство и типы станков. Особенности применения станков.
7. Назначение и виды обрабатываемых поверхностей. Устройство и типы шлифовальных станков. Особенности применения.
8. Назначение агрегатных станков и схемы их компоновок.
9. Силовые поворотные столы. Конструкция и кинематическая схема.
10. Общие сведения, назначение и классификация многоцелевых станков. Особенности конструкций
11. Назначение и классификация автоматизированных станочных систем.
12. Роботизированные технологические комплексы
13. Технические характеристики станков и эффективность станочного оборудования. Производительность станков.
14. Проблемы повышения точности станков. Совершенствование систем управления станками с числовым программным управлением.
Критерии оценки конспекта
«Зачтено» выставляется обучающемуся, если он посещал все лекции, предусмотренные рабочей программой. Если были пропущены лекции по уважительной причине, предусмотренные рабочей программой, и полностью их восстановил в конспекте. Если пропуски лекций были по неуважительной причине, то кроме полностью восстановленных лекций необходимо ответить еще на два вопроса из перечня вопросов собеседований.
«Не зачтено» выставляется, если обучающимся были пропущены лекции по уважительной причине, предусмотренные рабочей программой, и полностью не были восстановлены в конспекте. Если пропуски лекций были по неуважительной причине и кроме полностью восстановленных лекций обучающийся не ответил на два вопроса из перечня вопросов собеседований.

5.2. Промежуточная аттестация проводится в виде:

Экзамен
Перечень вопросов к экзамену:
1. Работы, выполняемые на токарных станках.
2. Узлы токарно-винторезного станка.
3. Кинематическая схема токарно-винторезного станка.
4. Наладка токарных станков на нарезание резьбы и обработку конусов.
5. Токарно-винторезный станок мод. 1К62.
6. Токарные станки с ЧПУ и многоцелевые токарные станки.
7. Конструктивные особенности токарных станков с ЧПУ.
8. Приводы главного движения и шпиндельные узлы. Приводы подач.
9. Оснастка токарных станков с ЧПУ, револьверные головки, люнеты.
10. Револьверная головка с вращением всех инструментов.
11. Токарно-револьверные станки, их разновидности.
12. Особенности конструкции узлов токарно-револьверных станков. Варианты револьверных головок.
13. Токарные карусельные, их назначение, устройство и область применения.
14. Токарные лобовые станки, их назначение, устройство и область применения.
15. Компоновка токарно-карусельных станков конструкция узлов (Столы, главный привод, суппорты и поперечины )
16. Внутришлифовальные станки. Компоновки.
17. Плоскошлифовальные станки. Устройство, основные элементы, конструкция узлов.
18. Режущий инструмент, применяемый на станках седьмой группы.
19. Станки для обработки зубчатых колес лезвийным инструментом.
20. Способы обработки зубчатых колес на зубофрезерных станках.
21. Методы образования зубьев конических колес.
22. Резьбонакатные станки.
23. Станки, работающие резьбонарезными головками.
24. Станки для нарезания резьбы метчиками.
25. Универсальные делительные головки.
26. Горизонтально-фрезерные станки. Устройство, основные элементы, конструкция узлов.
27. Вертикально-фрезерные станки. Устройство, основные элементы, конструкция узлов.
28. Продольно-фрезерные станки. Устройство, основные элементы, конструкция узлов.
29. Копировально-фрезерные станки. Устройство, основные элементы, конструкция узлов.
30. Шпоночно-фрезерные станки Устройство, основные элементы, конструкция узлов.
31. Строгальные станки. Устройство, основные элементы, конструкция узлов.
32. Разновидности продольно-строгальных станков.
33. Долбежные станки. Устройство, основные элементы, конструкция узлов. Механизм вращающейся кулисы.
34. Горизонтально-протяжные станки для внутреннего протягивания.
35. Вертикально-протяжные станки для внутреннего протягивания.
36. Вертикально-протяжные станки для наружного протягивания.
37. Токарные станки с ЧПУ и многоцелевые токарные станки. Общие сведения назначение, классификация, виды выполняемых работ.
38. Станки сверлильно-расточной группы. Назначение, техническая характеристика, основные механизмы, движения в станке, кинематика и наладка. Стол плавающий, сверлильная головка
39. Вертикально- и радиально-сверлильные станки. Назначение, техническая характеристика, основные механизмы, движения в станке, кинематика и наладка.
40. Горизонтально-расточные станки. Схемы обработки различных поверхностей на горизонтально-расточном станке. Кинематическая схема станка.
41. Роботизированные технологические комплексы. Состав РТК, его организационно-технологическая структура, принципы построения, основные типы.
42. Общие сведения, назначение и классификация многоцелевых станков. Особенности конструкций
43. Приспособления для многоцелевых станков и станков типа обрабатывающий центр.
44. Проблемы повышения точности станков. Совершенствование систем управления станками с числовых программным управлением.
Оценка «отлично» выставляется обучающемуся, если он владеет знаниями предмета в полном объеме учебной программы, достаточно глубоко осмысливает дисциплину; самостоятельно, в логической последовательности и исчерпывающе отвечает на все вопросы, подчеркивает при этом самое существенное, умеет анализировать, сравнивать, классифицировать, обобщать, конкретизировать и систематизировать изученный материал, выделять в нем главное: устанавливать причинно-следственные связи; четко формирует ответы.
 Оценка «хорошо» выставляется обучающемуся, если он владеет знаниями дисциплины почти в полном объеме программы (имеются пробелы знаний только в некоторых, особенно сложных разделах); самостоятельно и отчасти при наводящих вопросах дает полноценные ответы на вопросы; не всегда выделяет наиболее существенное, не допускает вместе с тем серьезных ошибок в ответах.
Оценка «удовлетворительно» выставляется обучающемуся, если он владеет основным объемом знаний по дисциплине; проявляет затруднения в самостоятельных ответах, оперирует неточными формулировками; в процессе ответов допускает ошибки по существу вопросов.
Оценка «неудовлетворительно» выставляется обучающемуся, если он не освоил обязательного минимума знаний предмета, не способен ответить на вопросы даже при дополнительных наводящих вопросах экзаменатора.

Подробно средства оценивания для проведения промежуточной аттестации обучающихся приведены в Фонде оценочных средств по данной дисциплине.
6. Методические рекомендации обучающимся по дисциплине, в том числе для самостоятельной работы
Программа ориентирована на значительную роль самостоятельной работы, при этом вся учебная нагрузка разделена на аудиторную и самостоятельную работу студента. Перечень и краткое содержание этой работы студенты получают в начале семестра. В рамках изучения дисциплины предполагаются следующие виды аудиторных занятий: лекции и практические работы. Аудиторные занятия проходят с начала семестра. Самостоятельная работа включает изучение ряда тем дисциплины, подготовку к экзамену.
7. Методические рекомендации преподавателям по дисциплине
В рамках изучения дисциплины предполагаются следующие виды аудиторных занятий: лекции и практические работы. Аудиторные занятия проходят с начала семестра. Самостоятельная работа включает изучение ряда тем дисциплины, подготовку к экзамену.
На лекциях могут использоваться презентации. Для ее использования требуется мультимедиапроектор и компьютер (ноутбук). Желательно иметь указку. В течение семестра на каждой лекции проводится контроль посещаемости. В качестве учебного материала могут использоваться видеофильмы.
Экзамен по дисциплине проводится в летнюю сессию по экзаменационным билетам, сформированным на основании списка вопросов (представлены в ФОС).
8. Учебно-методическое и информационное обеспечение дисциплины
Библиографический список документов
8.1. Основная литература:
1. Сибикин, М.Ю. Металлорежущее оборудование машиностроительных предприятий: учебное пособие / М.Ю.Сибикин. - Москва; Берлин: Директ-Медиа, 2015. - 564 с.: ил., схем., табл. - ISBN 978-5-4458-5747-1; То же [Электронный ресурс]. - URL: http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=233704
2. Технология конструкционных материалов: Учебник для студентов машиностроит. вузов / А.М. Дальский [и др.]; Под общ. ред. А.М. Дальского; Науч. ред. Г.А. Нуждин. - 5-е изд.. испр. - Москва: Машиностроение, 2003. - 511 с.: ил.
8.2. Дополнительная литература:
1. Завистовский, С.Э. Обработка материалов и инструмент: практикум: учебное пособие / С.Э. Завистовский. - Минск РИПО, 2014. - 168 с.: табл., схем., ил. - Библиогр. в кн. - ISBN 978-985-503-350-0; То же [Электронный ресурс]. - URL: http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=46370.
2. Металлорежущие станки: учебник для студентов вузов, обучающихся по направлению подготовки "Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств" / В. Д. Ефремов [и др.]. - 5-е изд., перераб. и доп. - Старый Оскол: ТНТ, 2010. - 695 с.: ил.
3. Мычко, В.С. Слесарное дело: учебное пособие / В.С. Мычко. - Минск: РИПО, 2015. - 217 с.: схем., табл., ил. - Библиогр. в кн. - ISBN 978-985-503-505-4; То же [Электронный ресурс]. - URL: http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=463647.
4. Оборудование машиностроительных производств: практикум / сост. С.А. Сидоренко, В.А. Черниговский, М.С. Мелихова, В.В. Иванов и др. - Ставрополь: СКФУ, 2015. - 92 с.: ил. - Библиогр. в кн.; То же [Электронный ресурс]. - URL: http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=458136.
5. Обработка материалов резанием: учебное пособие / И.Н. Шепелева, С.В. Гиннэ, А.П. Руденко, Л.И. Земляков; Министерство образования и науки РФ, ФГБОУ ВПО «Сибирский государственный технологический университет». - Красноярск: СибГТУ, 2012. - Ч. 2. - 213 с.: ил., табл., схем. - Библиогр. в кн.; То же [Электронный ресурс]. - URL: http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=428885.
6. Солнцев, Ю.П. Технология конструкционных материалов: учебник для вузов / Ю.П. Солнцев, Ю.П. Ермаков, В.Ю. Пирайнен. - 3-е изд., перераб. и дополн. - Санкт-Петербург: Химиздат, 2006. - 504 с. - ISBN 5-93808-126-2; То же [Электронный ресурс]. - URL: http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=102721.
7. Технология конструкционных материалов: Метод. указ. для студентов спец.1704,3113 днев., веч., заоч. отд-ний / Петрозавод. гос. ун-т; Сост. В.В.Шильников, А.Э. Эгипти. - Петрозаводск, 1993. - 39 с.
8. Технология конструкционных материалов: метод.указ. по выполнению лаб. работ для студентов специальности 17.04 "Машины и оборудование лесного комплекса" / Петрозав. гос. ун-т им. О. В. Куусинена; [сост.: А. В. Питухин, А. Э. Эгипти]. - Петрозаводск, 1990. - 39 с.
8.3. Программное обеспечение и Интернет-ресурсы:
Пакет Microsoft Office 2007-2010 (Word, Excel, Power Point)Пакет для просмотра и печати документов Adobe Acrobat Reader, Foxit Reader и др.Средства поиска информации в глобальной сети Интернет и веб-пространстве: Яндекс Браузер, Atom, Chrome, Firefox, Edge, Opera и др.
8.4. Информационное обеспечение дисциплины в системе электронного (дистанционного) обучения
Рабочая программа дисциплины «Металлорежущие станки и инструменты» для обучающихся по направлению подготовки бакалавриата 15.03.01 "Системная инженерия машиностроительных производств" размещена на Образовательном портале ПетрГУ.
9. Материально-техническое обеспечение дисциплины
Материально-техническая база ПетрГУ обеспечивает проведение всех видов дисциплинарной и междисциплинарной подготовки, практической и научно-исследовательской работы обучающихся, предусмотренных учебным планом и соответствует действующим санитарным и противопожарным правилам и нормам.
Минимально-необходимый перечень для информационно-технического и материально-технического обеспечения дисциплины:
· аудитория для проведения лекционных и практических занятий, оснащенная рабочими местами для обучающихся и преподавателя, доской, мультимедийным оборудованием;
· библиотека с читальным залом и залом для самостоятельной работы обучающегося, оснащенная компьютером с выходом в Интернет, книжный фонд которой составляет специализированная научная, учебная и методическая литература, журналы (в печатном или электронном виде);
