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1. Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине, соотнесенных с планируемыми результатами освоения основной профессиональной образовательной программы (ОПОП) бакалавриата
Компетенции обучающегося, формируемые в результате освоения дисциплины:
	Код компетенции. Этап формирования компетенции
	Формулировка компетенции
	Планируемые результаты обучения(индикаторы достижения компетенции)

	ПК-1
Основной
	Способен выбирать основные и вспомогательные материалы, способы реализации технологических процессов при изготовлении технологических машинКомментарий:Данная дисциплина участвует в формировании  компетенции ПК-1 наряду с дисциплинами: Специальные стали и сплавы (О), Материаловедение (О), Учебная практика (НО), Подготовка к процедуре защиты и защита ВКР (И), Основы менеджмента качества машиностроительного производства (О), Технологический менеджмент и маркетинг технического сервиса (О), Технология машиностроения (О), Нанотехнологии и наноматериалы (О), Технология конструкционных материалов (Н).
	ПК-1.1. Знает технологию и оборудование современных прогрессивных методов обработки материалов (обработка давлением, сваркой, резанием, литейное производство);

ПК-1.2. Умеет рационально выбирать материалы и методы получения заготовок для производства деталей и узлов технологических машин;

ПК-1.3. Владеет навыками расчета и проектирования технологических процессов изготовления деталей технологических машин.

	ПК-2
Основной
	Способен применять методы стандартных испытаний по определению механических свойств и технологических показателей материаловКомментарий:Данная дисциплина участвует в формировании  компетенции ПК-2 наряду с дисциплинами: Учебная практика (НО), Подготовка к процедуре защиты и защита ВКР (И), Системы автоматизированного проектирования (О), Технология машиностроения (О), Технология конструкционных материалов (Н).
	ПК-2.1. Знает основные механические, технологические и эксплуатационные свойства конструкционных и инструментальных материалов;

ПК-2.2. Имеет представление об основных методах стандартных испытаний по определению показателей механических свойств и структуры материалов;

ПК-2.3. Владеет навыками работы на измерительных приборах по определению механических свойств и технологических показателей материалов.

	ПК-3
Основной
	Способен проводить контроль снабжения механосборочного производства заготовками и деталямиКомментарий:Данная дисциплина участвует в формировании  компетенции ПК-3 наряду с дисциплинами: Специальные стали и сплавы (О), Маркетинг запасных частей (И), Материаловедение (О), Учебная практика (НО), Подготовка к процедуре защиты и защита ВКР (И), Основы менеджмента качества машиностроительного производства (О), Технологический менеджмент и маркетинг технического сервиса (О), Технология машиностроения (О), Нанотехнологии и наноматериалы (О), Технология конструкционных материалов (Н).
	ПК-3.1. Имеет представление об основных организационно-управленческих функциях, связанных с закупкой, поставкой, транспортированием, приемкой, хранением заготовок и деталей;

ПК-3.2. Способен организовывать и проводить мероприятия по оценке качества, приемке и учету, резерву заготовок и деталей;

ПК-3.3. Владеет навыками обнаружения дефектов заготовок, выявления опасной, некачественной и фальсифицированной и контрафактной продукции, сокращения и предупреждения потерь.

	ПК-4
Основной
	Способен обеспечивать технологичность конструкции машиностроительных изделий низкой сложностиКомментарий:Данная дисциплина участвует в формировании  компетенции ПК-4 наряду с дисциплинами: Учебная практика (НО), Подготовка к процедуре защиты и защита ВКР (И), Системы автоматизированного проектирования (О), Технология машиностроения (О), Технология конструкционных материалов (Н).
	ПК-4.1. Анализирует с применением CAD-систем технологичность конструкции машиностроительных изделий низкой сложности;

ПК-4.2. Производит качественную и количественную оценку технологичности конструкции машиностроительных изделий низкой сложности;

ПК-4.3. Разрабатывает с применением CAD-систем предложения по изменению конструкции машиностроительных изделий низкой сложности с целью повышения их технологичности.


2. Место дисциплины в структуре ОПОП бакалавриата и язык преподавания
Дисциплина Технология машиностроения входит в часть, формируемую участниками образовательных отношений учебного плана основной образовательной программы бакалавриата по данному направлению подготовки и является обязательной для изучения дисциплиной.
Согласно учебному плану дисциплина проводится в 6 семестре.
Изучение дисциплины опирается на знания, умения и навыки, приобретенные при освоении образовательной программы предыдущего уровня , а также при изучении дисциплин: 
Язык преподавания – русский

3. Виды учебной работы и тематическое содержание
Общая трудоемкость дисциплины составляет 6 зач. ед. или 216 ак. час.

3.1 Виды учебной работы
	Виды учебной работы
	Объем в академических часах

	Общая трудоемкость дисциплины по учебному плану
	216

	В том числе:
	

	Контактная работа (работа во взаимодействии с преподавателем). Всего
	84

	В том числе:
	

	Лекции (Л)
	28

	Практические занятия (Пр)
	28

	Лабораторные занятия (Лаб)
	28

	Вид промежуточной аттестации
	экзамен, курсовой проект.

	Самостоятельная работа обучающихся (СР) (всего)
	132

	В том числе:

	Самостоятельное изучение разделов дисциплины, подготовка к занятиям

	Подготовка к промежуточной аттестации


3.2. Краткое содержание дисциплины по разделам и видам учебной работы
	№ п/п
	Раздел дисциплины
(тематический модуль)
	Трудоемкость
по видам учебных занятий
(в академических часах)
	Оценочное средство

	
	
	Всего
	Лекции
	Практические занятия
	Лабораторные занятия
	Самостоятельная работа обучающихся
	

	Семестр № 6

	1
	Теоретические основы технологии машиностроения
	43
	13
	0
	16
	14
	Тест; Экзамен

	2
	Разработка технологических процессов механической обработки деталей
	85
	11
	28
	12
	34
	Тест; Курсовой проект (работа); Экзамен

	3
	Технология изготовления типовых деталей
	88
	4
	0
	0
	84
	Курсовой проект (работа); Экзамен

	Вид промежуточной аттестации в семестре: экзамен, курсовой проект.

	Итого:
	216
	28
	28
	28
	132
	


3.3. Содержание аудиторных занятий
Содержание лекционных занятий
	№ раздела
	№ лекции
	Основное содержание лекций
	Количество часов
	В т.ч. с
использованием
ДОТ (*)

	Семестр № 6

	1
	1.1
	Изделие и его элементы. Производственный и технологический процессы. Структура технологического процесса. Типы машиностроительного производства. Формы организации работ в машиностроении
	4
	2

	1
	1.2
	Основные понятия в области точности обработки. Статистические методы оценки точности обработки. Аналитический метод оценки точности обработки
	2
	2

	1
	1.3
	Основы теории базирования: термины и определения. Правила базирования. Погрешность закрепления заготовки
	4
	2

	1
	1.4
	Жесткость технологической системы: основные определения. Жесткость станка. Жесткость заготовки и инструмента. Пути снижения погрешности от деформации технологической системы 
	2
	2

	1
	1.5
	Технологичность конструкции изделий: термины и определения. Отработка конструкции на технологичность. Показатели технологичности
	1
	1

	2
	2.1
	Выбор заготовок: виды и способы изготовления заготовок. Предварительная обработка заготовок. Порядок выбора заготовки
	1
	1

	2
	2.2
	Технологическая подготовка производства (ТПП): основные сведения. Структура и функции ТПП.  Автоматизация ТПП
	2
	2

	2
	2.3
	Станочные приспособления: классификация и область применения. Установочные и зажимные элементы. Расчет зажимного усилия
	2
	2

	2
	2.4
	Разработка технологических процессов (ТП) изготовления деталей: классификация и основные этапы разработки. Выбор баз и проектирование маршрутной технологии. Особенности проектирования маршрута термообрабатываемых деталей
	2
	2

	2
	2.5
	Проектирование технологических операций: основные этапы. Основы технического нормирования. Схемы обработки.  Определение припусков. Технологическая документация
	4
	4

	3
	3.1
	Изготовление валов: назначение и типы валов, ТКИ, материалы и заготовки, технические требования. Типовой маршрут изготовления длинного и короткого валов
	2
	0

	3
	3.2
	Изготовление рычагов:  назначение и конструктивные разновидности, ТКИ, материалы и заготовки, технические требования. Типовой маршрут
	2
	0

	Итого:
	28
	20


Содержание практических (или семинарских) занятий
	№ раздела
	№ занятия
	Основное содержание
	Количество часов
	В т.ч. с
использованием
ДОТ (*)

	Семестр № 6

	2
	2.1
	Анализ технических требований чертежа детали и выбор методов обработки
	4
	4

	2
	2.2
	Расчет и конструирование заготовки из проката
	2
	2

	2
	2.3
	Расчет и конструирование отливки
	2
	2

	2
	2.4
	Расчет и конструирование поковки штампованной
	2
	2

	2
	2.5
	Выбор баз
	4
	0

	2
	2.6
	Разработка плана обработки детали с выполнением операционных эскизов
	4
	4

	2
	2.7
	Расчет припусков аналитическим методом
	4
	0

	2
	2.8
	Экскурсии на  машиностроительные предприятия Петрозаводска
	6
	0

	Итого:
	28
	14


Содержание лабораторных занятий
	№ раздела
	№ занятия
	Основное содержание
	Количество часов
	В т.ч. с
использованием
ДОТ (*)

	Семестр № 6

	1
	1.1
	Проверка точности токарного станка в производственных условиях
	4
	2

	1
	1.2
	Определение коэффициента жесткости токарного станка статическим методом
	4
	2

	1
	1.3
	Определение зависимости температурных деформаций токарного резца от пути резания
	4
	2

	1
	1.4
	Определение зависимости размерного износа токарного резца от пути резания
	4
	2

	2
	2.1
	Разработка 3D модели детали в графическом редакторе КОМПАС-3D
	2
	2

	2
	2.2
	Оформление рабочего чертежа детали на основе 3D модели
	2
	2

	2
	2.3
	Выполнение операционных эскизов с использованием графического редактора КОМПАС-3D
	2
	0

	2
	2.4
	Основы работы с САПР ТП ВЕРТИКАЛЬ. Проектирование маршрута
	2
	0

	2
	2.5
	Проектирование технологических операций в САПР ТП ВЕРТИКАЛЬ
	2
	0

	2
	2.6
	Расчет режимов обработки и оформление технологической документации в САПР ТП ВЕРТИКАЛЬ
	2
	0

	Итого:
	28
	12


3.4. Организация самостоятельной работы обучающегося
	№ раздела
	Задания для самостоятельной работы
	Количество часов
	В т.ч. с
использованием
ДОТ (*)

	Семестр № 6

	1
	Структура технологического процесса. Типы машиностроительного производства. Формы организации работ в машиностроении
	2
	2

	1
	Статистические методы оценки точности обработки. Аналитический метод оценки точности обработки. Примеры определения погрешности базирования
	4
	2

	1
	Правила базирования. Погрешность закрепления заготовки. Примеры определения погрешности базирования
	4
	4

	1
	Жесткость заготовки и инструмента. Пути снижения погрешности от деформации технологической системы. Влияние колебаний технологической системы на точность обработки
	4
	2

	2
	Отработка конструкции на технологичность: примеры
	4
	0

	2
	Остаточные напряжения в материале заготовок: виды напряжений. Причины образования напряжений. Способы снижения напряжений. Холодная правка заготовок
	4
	4

	2
	Станочные приспособления: примеры конструкций и применения
	4
	0

	2
	Основные приемы работы с учебной версией графического редактора КОМПАС-3D
	8
	0

	2
	Основные приемы работы с учебной версией САПР ТП ВЕРТИКАЛЬ
	10
	0

	2
	Самостоятельная работа с тестами
	4
	0

	3
	Изготовление втулок:  назначение и конструктивные разновидности, ТКИ, материалы и заготовки, технические требования. Особенности базирования и варианты маршрута
	2
	0

	3
	Изготовление зубчатых колес: назначение и конструктивные разновидности, ТКИ, материалы и заготовки, технические требования.  Основные этапы изготовления. Точность зубчатого венца и применяемые отделочные методы обработки
	6
	0

	3
	Изготовление корпусных деталей: конструктивные особенности, ТКИ, материалы и заготовки, технические требования, типовой маршрут.
	8
	0

	3
	Основы технологии сборки в машиностроении: классификация соединений, точность сборки, методы расчета размерных цепей
	8
	0

	3
	Технология сборки соединений: сборка разъемных и неразъемных соединений
	5
	0

	3
	Выполнение курсового проекта
	28
	0

	3
	Подготовка к экзамену
	27
	10

	Итого:
	132
	24


4. Образовательные технологии по дисциплине
  В соответствии с требованиями ФГОС ВО по реализации компетентностного подхода в ходе освоения дисциплины, наряду с лекционными, практическими и лабораторными занятиями, предусматривается использование инновационных форм проведения занятий, в частности модификация лекционной формы обучения с техническим оснащением типа визуализации с представлением в образной форме рисунков, схем, графиков в специализированных аудиториях ПетрГУ, оснащенных интерактивными досками и программным обеспечением. В лекционной аудитории есть возможность просмотра специализированных сайтов и роликов по тематике лекций. В ходе лабораторных занятий в компьютерном классе применяется проектор и компьютер с установленным программным обеспечением (КОМПАС и ВЕРТИКАЛЬ). При таком подходе к обучению активизируется процесс понимания, усвоения, творческого применения знаний, усиливается мотивация и увлеченность обучающихся в решение обсуждаемых вопросов. Широко используется тестовый контроль текущей успеваемости на практических занятиях, в ходе изучения дисциплины проводятся экскурсии на машиностроительные предприятия Карелии.
5. Оценочные средства для текущего контроля успеваемости, промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине
5.1. Текущий контроль осуществляется преподавателем дисциплины при проведении занятий в форме: тест.
Оценочные средства для текущего контроля.
Тест
5.1. Текущий контроль осуществляется преподавателем дисциплины при проведении занятий в форме: тест.
 Оценочные средства для текущего контроля.
 5.1.1 Тест
В тесте студент должен выбрать максимальное число правильных ответов и минимальное число неправильных ответов. В зависимости от этого за тест проставляется оценка из расчета суммарной доли балла правильных ответов на каждый вопрос. Подробнее с тестами можно ознакомиться в дистанционном курсе “Технология машиностроения” на сайте Moodle2.petrsu
Критерии оценивания: зачет по тесту ставится при получении более 60 % правильных ответов.
 Пример теста:
 ОТМЕТЬТЕ ВСЕ ПРАВИЛЬНЫЕ ОТВЕТЫ
1.
Размерный износ резца при токарной обработке измеряется:
□ в плоскости, перпендикулярной главной режущей кромке резца;
□ в плоскости, перпендикулярной обрабатываемой поверхности;
□ в плоскости, перпендикулярной оси заготовки;
□ в плоскости, параллельной оси заготовки;
2.
Погрешность закрепления заготовки является частью погрешности:
□ базирования;
□ установки заготовки;
□ станка;
□ заготовки;
□ суммарной погрешности обработки.
3.
Погрешность базирования – это разность расстояний от настроенного на размер инструмента до
	□ оси заготовки;
	□ технологической базы;
	□ установочной базы;

	□ поверхности заготовки;
	□ измерительной базы;
	□ проектной базы;


 4.
Отклонение от параллельности шпинделя токарного станка направляющим суппорта в вертикальном направлении при обработке заготовки в патроне приводит к тому, что
□ заготовка имеет форму конуса;
□ заготовка имеет форму гиперболоида вращения;
□ заготовка в поперечном сечении имеет овальную форму;
□ не влияет на размер и форму обрабатываемой заготовки.
5.
Отклонение от параллельности шпинделя токарного станка направляющим суппорта в горизонтальном направлении при обработке заготовки в патроне приводит к тому, что
□ заготовка имеет форму конуса;
□ заготовка имеет форму гиперболоида вращения;
□ заготовка в поперечном сечении имеет овальную форму;
□ не влияет на размер и форму обрабатываемой заготовки.
 6.
Относительный износ инструмента – это
□ износ, измеренный на участке нормального износа в 1000 м;
□ износ, измеренный на участке начального износа в 1000 м;
□ отношение нормального износа к начальному.
7.
Коэффициент жесткости станка - это
□ отношение тангенциальной составляющей силы резания к смещению лезвия режущего инструмента в направлении действия этой составляющей;
□ отношение нормальной составляющей силы резания к смещению лезвия режущего инструмента, измеренному по нормали к обрабатываемой поверхности;
□ отношение осевой составляющей силы к смещению лезвия режущего инструмента, измеренному по нормали к обрабатываемой поверхности.
8.
Величина размерного износа инструмента может быть использована для
□ коррекции настройки станка;
□ точной установки заготовки;
□ определения технического состояния станка;
□ определения момента замены инструмента.
9.
Величина коэффициента жесткости станка может быть использована для
□ коррекции настройки станка;
□ точной установки заготовки;
□ определения технического состояния станка;
□ определения момента замены инструмента.
10.
Коэффициент жесткости станка
□ зависит от величины зазоров в узлах;
□ со временем может увеличиваться;
□ со временем может уменьшаться.

5.2. Промежуточная аттестация проводится в виде:

Курсовой проект (работа)
5.2. Промежуточная аттестация проводится в виде: курсовой проект, экзамен
5.2.1. Курсовой проект Тема курсового проекта “Разработка технологического процесса изготовления детали и использованием САПР”. Студент получает исходный чертеж детали и бланк задания. В результате выполнения курсового проекта студент должен представить пояснительную записку, оформленную по стандарту СТО ПетрГУ 001-2019 и комплект документов, выполненных в электронном виде: 3D модель детали, рабочий чертеж детали, технологический процесс, выполненный в формате файла системы ВЕРТИКАЛЬ и комплект технологической документации в виде pdf-файла.
Критерии оценки.
Оценка “отлично” выставляется при условии, что работа выполнена самостоятельно, носит творческий характер, имеет элементы научной новизны; при написании работы продемонстрирован высокий уровень теоретических знаний и культуры оформления; на защите ответы на все вопросы исчерпывающие и грамотные.
Оценка “хорошо” ставится, если имеются отдельные неточности в расчетах и оформлении работы, а в процессе защиты были неполные ответы на вопросы.
Оценка “удовлетворительно” ставится, если работа по содержанию и оформлению соответствует предъявляемым требованиям, но в ней присутствуют ошибки при выборе и использовании методик разработки технологических процессов, а на защите обучающийся испытывал затруднения при ответах на вопросы.
Оценка “неудовлетворительно” ставится, если содержание работы не соответствует теме, работа выполнена не самостоятельно, носит компилятивный характер, на защите отсутствует представление о задачах, решаемых в работе.
Пример задания на курсовой проект:


Экзамен

Подробно средства оценивания для проведения промежуточной аттестации обучающихся приведены в Фонде оценочных средств по данной дисциплине.
6. Методические рекомендации обучающимся по дисциплине, в том числе для самостоятельной работы
 В рамках изучения дисциплины предполагаются следующие виды занятий: лекции, самостоятельная работа, практические и лабораторные занятия и экзамен.
Лекции проходят с начала семестра через неделю. В рамках лабораторного практикума на 6-й неделе семестра для каждой подгруппы проводятся экскурсии на машиностроительное предприятие. Практические занятия начинаются с 4 недели семестра. Промежуточное тестирование проходит в рамках часов, отведенных на самостоятельную работу.
Самостоятельная работа студентов проходит с использованием дистанционного курса. Студенты имеют возможность самостоятельно проходить пробное тестирование. Часть лекционного материала дается студентам на самостоятельное изучение. Для самостоятельной работы с программным обеспечением студенты имеют возможность скачать учебные версии программ и после регистрации их свободно в течение года использовать для учебных целей.
Оценка результатов работы
Промежуточное тестирование проводится по окончании лабораторного практикума. При промежуточном тестировании оценка работы студента проводится не только по материалам лабораторного практикума, но и  по лекционному материалу. По результатам тестирования и выполненного курсового проекта студенты получают допуск к экзамену.
В сессию студенты, допущенные к экзамену, проходят экзамен. При оценке работы студента также учитываются количество неоправданных пропусков лекционных занятий. Каждый из факторов оказывает свое влияние на финальную оценку.
7. Методические рекомендации преподавателям по дисциплине
1. Лекции
Лекции проходят с начала семестра через неделю и продолжаются до конца семестра. На лекциях используется презентации. Презентация используется на всех без исключения лекциях. Для ее использования требуется мультимедиапроектор и компьютер (ноутбук). Желательно иметь указку. В течение семестра на каждой лекции проводится контроль посещаемости.
2.  Лабораторные занятия
Лабораторные занятия проходят в лаборатории станков № 15 и в компьютерном классе. В лаборатории станков изучается тема "Точность обработки". В компьютерном классе обучающиеся приобретают навыки работы со специализированным программным обеспечением.
3.  Практические занятия
На практических занятиях студенты приобретают основные навыки разработки технологических процессов обработки деталей резанием. Используется справочная литература и раздаточные материалы, а также справочные материалы дистанционного курса и сети Интернет. Приобретенные навыки студенты применяют при выполнении курсового проекта. Практические занятия проходят в аудиториях и частично в компьютерном классе. В часы практических занятий проводятся экскурсии на машиностроительное производство.
4.  Промежуточное тестирование
Промежуточное тестирование проводится по окончании лабораторного практикума. При промежуточном тестировании оценка работы студента проводится не только по материалам лабораторного практикума, но и частично по лекционному материалу. По результатам тестирования студенты получают допуск к экзамену.
5.  Курсовой проект
Каждому студенту выдается индивидуальное задание на курсовой проект. Методика и примеры выполнения  разбирается на практических занятиях, имеется учебное пособие, а также материалы дистанционного курса по выполнению курсовых проектов по технологии машиностроения.
6.  Оценка результатов работы
Допуск к экзамену проводится по результатам промежуточного тестирования и выполнения курсового проекта. Экзамен проводится с применением  экзаменационных билетов.
8. Учебно-методическое и информационное обеспечение дисциплины
Библиографический список документов
8.1. Основная литература:
1. Технология машиностроения: учеб. для студентов вузов, обучающихся по специальности "Технология машиностроения" направления подгот. "Конструкторско-технол. обеспечение машиностроит. пр-в" / [Л. В. Лебедев [и др.]. - Москва :Academia, 2006. - 527 с.
2. Шубин А.А. Основы технологии машиностроения [Электронный ресурс] : учебное электронное пособие для обучающихся по направлениям подготовки бакалавриата и магистратуры «Технологические машины и оборудование» / А. А. Шубин ; М-во науки и высшего образования Рос. Федерации, Федер. гос. бюджет. образоват. учреждение высш. образования Петрозавод. гос. ун-т. — Электрон. дан. — Петрозаводск : Издательство ПетрГУ, 2021.
3. Шубин А.А. Разработка маршрутных технологических процессов обработки заготовок резанием: учебное пособие / А. А. Шубин. – Петрозаводск: Изд-во ПетрГУ, 2011. – 160 с.
8.2. Дополнительная литература:
1. Борисов, В.М. Основы технологии машиностроения : учебное пособие / В.М.Борисов ; Министерство образования и науки Российской Федерации, Государственное образовательное учреждение высшего профессионального образования “Казанский национальный исследовательский технологический университет”. - Казань : КГТУ, 2011. - 137 с. : ил. - Библиогр.: с. 132-133. - ISBN 978-5-7882-1159-6 ; То же [Электронный ресурс]. - URL:http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=258356 (14.01.2020).
2. Данилевский, В. В. Технология машиностроения : учеб.для машиностроит. техникумов / В. В. Данилевский. - Изд. 5-е, перераб. и доп. - Москва : Высшая школа, 1984. - 416 с.
3. Ковшов, А. Н. Технология машиностроения : учебник для студентов машиностроительных специальностей вузов / А. Н. Ковшов. - Москва : Машиностроение, 1987. - 319 с.
4. Маталин, А. А. Технология машиностроения : учебника для студентов вузов, обучающихся по специальности "Технология машиностроения, металлорежущие станки и инструменты" / А. А. Маталин. - Ленинград : Машиностроение, 1985. - 512 с.
5. Обработка металлов резанием : справочник технолога / [Панов А. А. [и др.] ; под общ. .ред. А. А. Панова. - Москва : Машиностроение, 1988. - 736 с.
6. Справочник технолога- машиностроителя. В 2-х т. / Под ред. А. Г. Косиловой и Р. К. Мещерякова – М.: Машиностроение,1985.
8.3. Программное обеспечение и Интернет-ресурсы:
1. Стандарт организации ПетрГУ 001-19. Документы текстовые учебные. Работы выпускные квалификационные, проекты и работы курсовые. Общие требования и правила оформления.[Электронный ресурс]. URL: https://edu.petrsu.ru/object/13579
2. Система трехмерного моделирования КОМПАС-3D с машиностроительной конфигурацией v21. Разработчик ООО "АСКОН-Системы проектирования", ООО "АСКОН-Бизнес-решения". Установлена в компьютерных классах университета. Имеется 40 лицензий.
3. Система автоматизированного проектирования техпроцессов ВЕРТИКАЛЬ-2022. Разработчик ООО "АСКОН-Системы проектирования", ООО "АСКОН-Бизнес-решения". Установлена в компьютерных классах университета. Имеется 30 лицензий.
4. Система трехмерного моделирования КОМПАС-3D Учебная версия.Разработчик ООО "АСКОН-Системы проектирования", ООО "АСКОН-Бизнес-решения". Бесплатное ПО для использования в учебных целях. ПО доступно после регистрации.
5. ВЕРТИКАЛЬ Учебная версия. Разработчик ООО "АСКОН-Системы проектирования", ООО "АСКОН-Бизнес-решения". Бесплатное ПО для использования в учебных целях. ПО доступно после регистрации.
8.4. Информационное обеспечение дисциплины в системе электронного (дистанционного) обучения
1. Дистанционный курс "Технология машиностроения". [Электронный ресурс]. URL: https://moodle2.petrsu.ru/course/view.php?id=500, после регистрации в локальной сети ПетрГУ
2. Дистанционный курс "Нормирование точности в машиностроении". [Электронный ресурс].URL:https://moodle2.petrsu.ru/course/view.php?id=481, после регистрации в локальной сети ПетрГУ
9. Материально-техническое обеспечение дисциплины
Материально-техническая база ПетрГУ обеспечивает проведение всех видов дисциплинарной и междисциплинарной подготовки, практической и научно-исследовательской работы обучающихся, предусмотренных учебным планом и соответствует действующим санитарным и противопожарным правилам и нормам.
Минимально-необходимый перечень для информационно-технического и материально-технического обеспечения дисциплины:
· аудитория для проведения лекционных и практических занятий, оснащенная рабочими местами для обучающихся и преподавателя, доской, мультимедийным оборудованием;
· библиотека с читальным залом и залом для самостоятельной работы обучающегося, оснащенная компьютером с выходом в Интернет, книжный фонд которой составляет специализированная научная, учебная и методическая литература, журналы (в печатном или электронном виде);
